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لنی لنی لنی یییمخازن پلی اتمخازن پلی اتمخازن پلی اتتست تست تست    دستورالعملدستورالعملدستورالعمل

   دفنی و غیر دفنی دفنی و غیر دفنی دفنی و غیر دفنی 

   

   لنلنلنیییدو جداره پلی اتدو جداره پلی اتدو جداره پلی ات

   گروه صنعتی فراز تجهیز راویسگروه صنعتی فراز تجهیز راویسگروه صنعتی فراز تجهیز راویس
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برای تست مخازن دفنی با توجه به نکات ارایه شده در بخش نحوه نصب مخازن لازم است ابتدا شرایطی که 

غیر دفنی و یا زن برای شرایط مخزن برای آن طراحی و محاسبه شده است را ایجاد نمود به عنوان مثال اگر مخ

و  طبق موارد اعلامی در شرایط نصب مخازن غیر دفنی  طراحی و محاسبه گردیده است ابتدا می بایستهوایی 

مخزن آماده و سپس آّب گیری صورت پذیرد . در خصوص مخازن دفنی نیز قبل از محل استقرار هوایی 

مربوطه طبق شرایط اعلامی آماده و مخزن در محل ه ( عملیات آب گیری می بایست محل استقرار مخزن ) چال

 . گیردقرار 

توجه به ابعاد مختلف مخازن تولیدی امکان امکان فراهم نمودن شرایط تست در محل کارخانه وجود ندارد و با 

 لازم است که تست این گونه مخازن در محل پروژه طبق فرایند ذیل صورت پذیرد .

 مخزن مربوطه در محل چاله آماده شده قرار داده میشود . .1

 سانت از آب پر کنید . 50الی  40داخل مخزن مربوطه را به اندازه  .2

بررسی نقاط اتصال و جوشها از بابت نشتی ) پلیتهای ابتدا و انتها ، بدنه ، اتصالات ورودی و خروجی و  .3

 (سر جوش وسط مخزن در صورت وجود 

سانتی متری  40الی  30ه نشتی عملیات خاکریزی طبق روش اعلامی تا ارتفاع در صورت عدم مشاهد .4

 مخزن .

را تا مادامی که عملیات  4و  3سانت دیگر پرکنید و مراحل  50الی  40داخل مخزن را مجددا به اندازه  .5

 آب گیری کامل مخزن به صورت مرحله به مرحله ادامه دهید . 

گروه صنعتی تماس حاصل  نی قبل از هر اقدامی حتما با کارشناسان ایدر صورت مشاهده هر گونه نشت :توجه 

   .کنید تا در صورت نیاز هر چه سریعتر تیم جوشکاری جهت رفع مشکل به محل پروژه اعزام گردند

  در طول مراحل نصب دریچه های مخزن باز باشند . توجه :

 


